Korrosionsschutztabelle

Ifd. Nr Bauteil Beschichtungssystem nach Feuerverzinken Oberflachen- Sollschicht- Stoffe nach TL/TP-KOR- Farbton Applikations- Besonderheiten / Bemerkungen Ausbesserungen
gemah ZTV-ING Teil 4, Abs. 3, Anhang A, Th. A4.3.2 gemaR DASt-Richtlinie 022 vorbereitung dicke Stahlbauten, Anhang E Verfahren Ort
Darstellung Nr. Beschichtungsstoffe | Konstruktionsklasse Detailklasse Vertrauenszone [mm] Blatt-Nr. Stoff-Nr.
ﬁ SSW-Pfosten 1 GB Feuerverzinkung la B 1 Be ! 85 DIN EN 1SO 14614 Zn b T W | 2. 28 von 5cm unter OK Rammrohr| - GB 2x 2K-EP-Zinkphosphat BﬂUSTOfkaI’IﬂWEI"TE
und Auflagerkonsolen 1.ZB Epoxidharz Sweep-Strahlen 2 80 BI. 87 687.12-14 | DB 702, DB 703, DB 601 A w bis ca. 50cm Uber OK Gelande | 1. ZB wie Beschichtungsaufbau - - — —
278 Epoxidharz 80 887 687.12-14 | DB 702, DB 703, DB 601 A W 2. 7B wie Beschichtungsaufba Bauteil Material Expositionsklosse | Feuchtigkeits- | max D | Verwendung | Betonstahl | Baustahl
DB Polyurethan 80 B 87 687.75-99") RAL”) A w DB wie Beschichtungsaufbau klasse (mm]
@ Stahirammpfahle | 1 GB  ESMZinkstaub Sa 2% 100 BL.86 686.03 A W | bis mind. 75cm unter OK Gelnde | GB 2x 2K-EP-Zinkphosphat Sockelelement € 30/37 XC4 XF2 XD1 | WA 16 Sth. BS00B -
Rauheitsprofil: mittel (G) (im Spritzwasserbereich)| C 30/37(LP) | XC4 XF2 XD2 WA 16 Stb. B5008B -
@ Aluelemente 1 DB Polyesterpulver- Gelb-Chromatieren 60 RAL*) Elektrostatisches W DBPUR-Nassbeschlchtung Rﬂmmpfﬂhlkﬂpf/KO[hEF [ 25/30 X[Q XF1 WF 16 SH] BSOOB -
Einbrennlackierung n. DIN 50939 Pulversprihen * Fundamente iiber GOK| C 25/30 XC4 XF1 XA1 WA 32 Stb. B5008B -
0 Erdungslaschen GB Feuerverzinkung Be 8 DIN EN IS0 14614 Zn 0 T w GB 2x 2K-EP-Zinkphosphat Fundamente unter GOK| C 25/30 X(2 XF1 XA1 | WA 32 Sth. B5008 -
und -winkel Sauberkeitsschicht | C 12/15 X0 WF - unbew. B. - -
@ Prellrohr GB Feuerverzinkung ge ! 85 DIN EN ISO 1461t Zn 0 T W GB 2x 2K-EP-Zinkphosphat Pfosten Stahl - - - - - S 355 J2+N
Torsionsbalken Stahl - - - - - S 355 J2+N
@ Abdeckbleche 1 DB Polyesterpulver- Gelb-Chromatieren 60 RAL) Elektrostatisches W DB PUR-Nassbeschichtung Rammrohr Stahl - - - - - S 355 J2H
Einbrennlackierung n. DIN 50939 Pulverspr[]hen‘ﬂ Sockelauflager Stahl _ _ _ _ _ S 355 24N
Hohlkasten, GB EP-Zinkstaub Sa 2% 70 BI. 87 687.03-05 Zinkgrau A W GB 2x 2K-EP-Zinkphosphat . ~ ~ ~ ~ ~ ~
@ Voliva:;rzzer 1 43 Epoxidharz ? 80 Bl. &7 687-12-14 | DB 702, DB 703, DB 601 AP W 7B wie Beschichtungsaufbau Ptostenabdeckung | Aluminium
DB Polyurethan 80 BI. 87 687.75-99 RAL) AP w DB wie Beschichtungsaufbau Elostomerlager Elastomer - - - - - -
erdberihrte 1 G8 EP-Zinkstaub Sa 2% 70 BI. 87 687.03:05 Zinkgrau A w 6B 2x 2K EP-Znkphospra Beton: E-Modul gem. DIN EN 1992-1-1, Tab. 3.1 / Betonstahl: hochduktil - Klasse (B)
Hohlkasten, 1.ZB Epoxidharz 80 BI. 87 687-12-14 DB 702, DB 703, DB 601 AP W 1. ZB wie Beschichtungsaufbau
Vollwandtré 2.7B Epoxidharz 80 BI. 87 687-12-14 DB 702, DB7q3, DB 601 AP W 2. ZB wie Beschichtungsaufbau . 1 - O 1 _
i DB Polyurethan 80 BI. 87 687.75-99 RAL') AP W DB wie Beschichtungsaufbau StreCke 21 84 DUISburg MU|he|m Styrum
@ Reibflachen von gleit- | 1 GB AS|-Zinkstaub Sa3 40 Bl.85 685.03 AP w AS|-Zinkstaub 2291:; Mulhelm-Styrum - Bochum
festen Verbindungen
Vorgespannte GB F ink DIN EN S0 10684 T W GB 2x 2K-EP-Zinkphosphat ~ ~
Schraubengarnitur sueneramns Be " N eu ba u Von La rmSCh utzwa nd e n
@ Schrauben an Pfosten- Sechskantschrauben, Stahigruppe A4 Lérmsanierung des Bundes in der Ortsdurchfahrt Mulhelm-Styrum
kappen, Prellrohren N N )
und Fulplatten LSW 10 L d. B. Hohe Strafle Strecke 2184 km 0,220 bis km 1,252
LSW 1 r. d B “Houskampstrafe” Strecke 2291 km 116,387 bis km 117,095
§0n’ru\;<tkorrélsinn:d Kontaktk hen Verhind ttel Edelstahl und den Pfosten ist Lektrisch
1 : ur Vermeidung der Konfaktkorrosion zwischen Verbindungsmittel ous Edelstahl und den Pfosten ist eine elektrische
HInWGISG Und An mel’ku ngen Isolierung in Form von Isolierscheiben aus Kunststoff (z. B. Polyamid) gemdR DIN 125 A vorzusehen. Nur fur dle AUSSChrerung
;} Beizen mit Sdure gemdl DIN EN IS0 12944-h Allgemeine Hinweise: .
Zur Hoftverbesserung Sweep-Stahlen gemdR DIN EN IS0 12944-4 der feuerverzinkten Oberfldche Es ist generell kantiges Strahlmittel zu verwenden. , ,
2} Bentigt Feuchtigkeit zur Silikatbildung. Bei niedriger Luftfeuchte nach ca. 30 min mit Wasser bespriihen. Lu erreichende Raufiefe R o = 60 bis 100mym bzw. Vergleichsmuster Mittel(G) nach DIN EN IS0 8503-1
Applikation der Beschichtungsstoffe erst nach dem Umformen (Rollformen, Abkanfen, usw.) Es dirfen nur Beschichtunfstoffe verwendef werden, die in der "Zusummenstellung der zertifizierten Beschichtungs- Index. | Anderungen bzw. Ergénzungen Name Datum
%) Die endgiiltige Festlegung des Furbtons der leftzten Deckbeschichtung erfolgt durch den Auftraggeber. stoffen nach den TL/TP-KOR-Stahlbauten fir die Anwenung an Bauwerken und Baufeilen an Bundesverkehrswege”, -
Etundlt1;"04'%$\}3l em%t.rlugfg f‘wd' die Aushildung der Beschicht beit ie fiir die notwendige Qualifikation d Prifvermerke
- i = Tvi i s gilt die ZTV-Ing Teil 4.3 fiir die Aushildung der Beschichtungsarbeiten sowie fiir die notwendige Qualifikation des ———— , , - . . .
EE . EZEEEESEﬁﬂ'ﬁmﬁSQ %Es; - ﬂ’ﬁﬁﬂiﬂﬂﬁ?ﬂ‘lﬁm”r‘g Personals. Transport- und Monfagebedingte Schdden sind vor Ausfihrung weiterer Arbeiten ouf der Baustelle durch die Ubereinstimmung der Zeichnung mit der Ausfihrung bestatigt: Freigabe zu bautechnischen Prifung (BVB)
P - Auffrag der Beschichtung mittels Pinsel W = Auftrag der Beschichtung im Werk die Bauiberwachung zu priifen, und in Abstimmung mit dem Auffraggeber zu beseitigen. Die Verarbeitungsrichtlinien fiir den Auftragnehmer: e — O Wttt vy
% - ?uf’rrhug der Beschichtung mittels Airlessverfahren/Spritzen B = Auftrag der Beschichtung auf der Baustelle der Stoffhersfeller sind zu beachfen. o B Pk - e, Fersen Prifingenieur
- uraie FOJEKIDAU:
auchen Mindestobjekteigentemperatur: Ort, Datum, Unterschrif
Feuerverzinkung: fiir Epoxidharz-Beschichtungen: 10:[ interoperabilitat gepriift (benannte Stelle) Name
Fiir Feuerverzinken gelten die DIN EN ISO 1461 und die DASt-Richtlinie 022. Die zu verzinkenden Konstruktionsteile fur_Poyurethan-Beschichtungen:  7°C , . Datu
sind gemid DASt-Richtlinie 022 7u Klassifizieren. Fehlstellen in der Zinkschicht sind gemd ZTV-ING Teil 4.3, oder gemd Herstellerangaben. Die Objekftemperatur muss mind. 3 K iber der Taupunkifemperafur der poy p—
Abschnitt &34, Punkt(3) mit Zinkstaubgrundbeschichfungsstoffen nach TL/TP-KOR-Stahlbauten Anhang E, Blaft 87 umgebenden Luft liegen. Das zur Messung ertorderliche Gerdf ist wihrend der gesamten Zeit der
hzw. Blatt 89 auszubessern. Korrosionschutzarbeiten im Werk, auf dem Vormontageplatz sowie auf der Baustelle vorzuhalten. Datum
geprift / genehmigt
. H . H . Datum
PranIpSklzze KorrOS|OnSSChUtZ M 1 .25 Eisenbahn-Bundesamt: gletichgestelltmitPr[]fexempIaren gefrﬂﬁ/genehmigt
ATUM s ATUM .
Bauteile Schallschutzwand und Torsionsbalken mit Korrosionsschutz , (Planer) (BVE)
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N ST 2ES @ Projekt Ldarmsanierung an Schienenwegen des Bundes
@stahtrammrohr Svecke:  Strecke 2184 Duisburg - Milheim-Styrum km 0,220 bis km 1252 / Strecke 2291 ilhein-Styrum - Bochun km 116389 bis kn 117,095
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