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Projektnummer DB:

BIM-Datencodierung:

Planzeichen:

Planart:

Höhen- und Koordinatensystem:

Entwurfsgeschwindigkeit:

Kilometer:Streckenabschnitt:Strecke:

Barcodenummer:BW-Kennziffer:

......................................
Ort, Datum, Unterschrift
Lageskizze (unmaßstäblich):

Bauwerksnummer:

......................................
Ort, Datum, Unterschrift

......................................
Ort, Datum, Unterschrift

Bauherr:
 InfraGO

Projektleitung: Planung: Auftragnehmer (AN):

........................ 001443*.........................*................

Prüfvermerke

...................................................................................
Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift

Freigabe zur .........................Prüfung

Prüfingenieur

...................................................................................
Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift

Genehmigung zur Bauausführung 

...................................................................................
Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift

gleichgestellt mit Prüfexemplaren geprüft / genehmigt

Eisenbahn-Bundesamt

...................................................................................
Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift geprüft

Qualitätssicherung.....................................................

...................................................................................
Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift geprüft

Interoperabilität geprüft (benannte Stelle), Name

die Übereinstimmung der Zeichnung mit der Ausführung wird bestätigt:

...................................................................................
Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift

...................................................................................
Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift

für die DB

für den Aufragnehmer:

Index: Änderungen bzw. Ergänzungen Name: Datum:

NameDatum

Freigegeben

Geprüft

Erstellt

Einwirkungen (Lastmodell)

Ausschreibung

DHHN1912 / DB-REF

UIC71

Strecke 1150 Lüneburg - Büchen

120 km/h

08.10.2026

Chaikevitch

Ahmadi

Panahideh1:10

DE

Ingenieurgesellschaft 
 c  ingenieureb gmbh

E-Mail: info@bc-ingenieure.de

Amsinckstraße 32
20097 Hamburg
Telefon: 040 720 073 90

i bci
für Bauwesen

Hamburg ......................
Ort Unterschrift

.................. ......................
Datum

Ihlp

1636

139.691150

AS-0452026-100-003

Instandsetzung EÜ über den ESK in Scharnebeck
Leistungsphase 6

01430969310511

mit Regelungen durch den BVB

Freigabe-Nr.:  ..................................... 

.............................................................................................
Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift (BVB)

Freigabe der Ausführungsunterlagen:

N

 InfraGO

 InfraGO

DB InfraGO AG
Netz Hamburg / Kiel
V.IW-N P 321
Hammerbrookstr. 44
20097 Hamburg

1080 x 480

Bestand

Neu

Legende:

Grau

Rot/Schwarz

Gelb Abbruch

Datum

Schweißtechnisch geprüft:
Chaikevitch
D-S-22765-1173-040628-0300989

Schweißanweisung:
Bauvorschrift: EN 1090-2 EXC: 3 DB
Grundwerkstoffe: (lt. Stückliste)

Werkstatt: Schweißverfahren nach DIN EN 14610 MAG (135)
Schweißzusatzstoff nach DIN EN ISO 14341-A G3Si1
Schutzgas nach DIN EN ISO 14175 M21 (Corgon 18)

Baustelle: Schweißverfahren nach DIN EN 14610 E(111)
Schweißzusatzstoff nach DIN EN ISO 2560-A E38 2 B 12 H10

Rücktrocknung oder Vakuumverpackung 3h bei 350° C bzw. gem. Herstellerangaben
Bewertungsgrad d. Schweißnähte B nach DIN EN ISO 5817

Schweißnahtvorbereitung: nach DIN EN ISO 9692-1 u. WPS
Wärmebehandlung: nach SEW 088 / Beiblatt 1; 4. Ausg.
Schweißnahtsichtprüfung: Sichtprüfung

Geometrische Toleranzen:
EN ISO 13920: B-Längen-& Winkelmaße (wenn nicht anders angegeben)

F-Form & Lage (wenn nicht anders angegeben)
EN1090-2: Anhang D (grundlegend)

Unbemaßte bzw. nicht dargestellte Kehlnähte: a=5 mm

08.10.2026

S355

08.10.2026

08.10.2026

AS-0452022-100-001         Oberbau- Übersicht

Zugehörige Pläne:

Draufsicht
Regelquerschnitte

AS-0452022-100-002         Draufsicht - Regelquerschnitte
AS-0452022-100-003         Regelquerschnitte

Vorabzug
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