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" trelasundbriicke Stralsund
Korrosionsssystem - BESTAND Strelasundbricke Stralsu
Gesamte Brlckenlange: 539,89 m

Bestandsquerschnitt 1-1

M 1:50

Querschnitt

M 1:50

- A - Ausflihrung innerhalb der Sperrpausen —

- B - Ausfuihrung vor, nach und wahrend der Sperrpausen

- D - Korrosionsschutz der Bauteile bereits ausgefihrt |
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C - Ausflihrung unabhangig von Sperrpausen
im entsprech. Bauabschnitt nach technolo

chem Bedarf |
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Ausflihrungszeitraum:

2027 bis 2031

Zusammenstellung zu beschichtender Flachen :

Flache/lfm. Briicke Bauteilflache Briicke
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ALMG 5 2000 (he) gsirag
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Im Zuge der Erneuerung des Korrosionsschutzes
: g zu beschichtende Flache des Briickenbauwerks: 18.318
Korrosionsschutzsystem - NEU
s : Bauteil belastung DIN Oberflachenvorbereitung Beschichtungssystem allgemeiner Aufbau
Plan Teil 4
EN ISO 12944-2
Tab. 4.3.2
Haupttrager Grundbeschichtung
) » Hochdruckwasserwaschen " :
- Innenseite stralRenseitiger HT (T=80°C, p=150 bar) Zwischenbeschichtung — Kantenschutz
] " Strahlen mit kantigem, festem Beschichtungaufbau gem. Zwischenbeschichtung — Schraubenképfe
7 spdsoliges T Semipmelt c5 Strahmittel DIN EN 1SO 11124 / g g | 2 :
@ a Quer- und Langstrager 11126 Kérnung 0,5 - 1,4 mm ZTV-KOR-Stahlbauten 1. Zwischenbeschichtung
Diagonalaussteifungen ~ Rauheitsgrad mittel: "G" ZTV-ING Abschnitt 4-3, 02/2025 2. Zwischenbeschichtung
Re|nhe|tsgrad2(3beﬁlache: "Sa >= Schutzdauer 25 Jahre Abdichtung Fugen und Spalte : PU-Fugendichtstoff
Deckbeschichtung
Bremsverbénde Hochdruckwasserwaschen Modul B Grundbeschichtung
@) Schraubenkopfe Strahgr:\sn?itcl’(ap:t:ggrga%stem (Korrosionsschutzsystem auf Stahl 1. Zwischenbeschichtung
7a Verbindungslaschen = Strahlmittel DIN EN ISO 11124 / mit oberflachentoleranter Grundbeschichtung) 2. Zwischenbeschichtung
] 11126 Koérnung 0,5 - 1,4 mm . .
Steg- und Aussteifungsbleche Rauheitsgrad mittel: "G" Blatt 100 Abdichtung Fugen und Spalte : PU-Fugendichtstoff
Reinheitsgrad Oberflache: "Sa >= 2* nach Wahl des AN Deckbeschichtung
Grundbeschichtung
Zwischenbeschichtung — Kantenschutz
Hochdruckwasserwaschen .
H-Pfeiler zw. Fundament (T=80°C, p=150 bar) Farbe Deckschicht Zwischenbeschichtung — Schraubenkdpfe
s Strahlen mit kantigem, festem . .
® 7a . pnnl C5 Strahimittel DIN EN ISO 11124/ Bl roZianay -2 RN
Konsolen Oberleitungsmaste 11126 Rauheitis(grrgclijrllr?it(t)é? 'é4 el 2. Zwischenbeschichtung
Reinheitsgrad Oberfliche: "Sa >=2" Gesamtschichtstarke trocken Abdichtung Fugen und Spalte : PU-Fugendichtstoff
(trocken, ohne Kantenschutz/Klarlack) Deckbeschichtung
Fugen + Spalte an e bei geschraubten Konstruktionen
. em. Abs. 3 /2.3 Trockenstrahlen mit
@ 5.3 Schraubverbindungen und g 440 pm siehe @ - ® Abdichtung Fugen und Spalte

Blechdoppelungen

Einwegstrahlmittel statt
Hochdruckwaschen

Index:

ACHTUNG:

Die Strelasund - Briicke Uiberspannt den gleichnamigen Meeresarm der Ostsee.

Wahrend der Bauausfiihrung sind die geltenden Vorschriften und Bestimmungen
hinsichtlich Gewasser- Landschafts- und Naturschutz einzuhalten und Forderungen der
zustandigen Behdrden zwingend zu beachten.

Nach dem Einhausen sind alle im Einflussbereich liegenden Flachen vor den
Strahlarbeiten und vor Spritznebel infolge der Korrosionsschutzarbeiten zu schiitzen
(strahl- und spriihnebelsicher abdecken und abkleben).

Strahimittelriickstande auf der Baustelle sammeln und fachgerecht zum Nachweis
entsorgen.

Durch die Strahlarbeiten beschadigte oder beeintrachtigte Flachen der Stahlkonstruktion
miussen in Abstimmung mit der Bautiberwachung systemvertraglich nachgearbeitet
werden. Abgetragene Schichten des vorhandenen Korrosionsschutzes sind stoffgleich zu
erganzen (Schichtdickenkontrolle).

Ubergangsbereiche auf vorhandene Beschichtungsflichen anarbeiten. Scharfe
Ubergénge zwischen bestehender und neuer Beschichtung sind auszuschlieRen.

Die Ausflihrung der Korrosionsschutzarbeiten ist durch Eigeniiberwachung des AN
(Anwendung der Prifprotokolle nach ZTV-KOR Stahlbauten) und durch
Kontrollpriifungen des AG zu Uberwachen und zu dokumentieren

Lacklieferanten, Beschichtungsmaterialien mit Bezeichnung der Stammkomponenten,
Harter und zulassigen Verdiinner werden dem AG vom AN vor der Ausflihrung
Ubergeben (Angaben fiir 10°C und 20°C sowie 65% Luftfeuchte).

Fur die Beschichtungsmaterialien sind Werkprifzeugnisse 3.1b nach TL/TP-KOR vor
deren Anwendung vorzulegen.

Die Korrosionsschutzarbeiten sind in einem Bauwerksbuch nach Ri 804.8001 zu
dokumentieren.

Hierzu gehort Plan 268014 - 2

b Ergdnzung Anschrift AG twe 13.08.2026

a Frgdnzungen aus “Bericht Fachtechn. Prifung” v. 20.07.2026 twe

21.07.2026

Index] Anderungen bzw. Ergdnzungen

Name: Datum:

Prufvermerke

die Ubereinstimmung der Zeichnung mit der Ausfiihrung bestdtigt: Freigabe zur Priifung

fir den Auftragnehmer:

Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift

Priifingenieur

fiir die DB ...
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Interoperabilitdt gepriift (benannte Stelle), Name
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Qualitdtssicherung ..o
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InfraGO

Freigabe der Ausfihrungsunterlagen
0 mit Regelungen durch den BVB

gleichgestellt mit Priifexemplaren

Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift

Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift

Projektleitung: Planung: Aufragnehmer:

Institut fir Materialpriifung

und -forschung GmbH IM
Am Sportplatz 1

99734 Nordhausen am Harz
+49 3631 8908 0O
buero@mfndh.de

Bauherr: InfraGO
DB InfraGO AG

Geschdftssitz Neustrelitz
V.IW=0—-N—-NSZ
Adolf—Friedrich—Str. 21
17235 Neustrelitz

DB InfraGO AG

Regionalbereich Ost

Projekte Bestandsnetz Cottbus
V.II-0—-A-C
Caroline—Michaelis—Str.
10115 Berlin
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