Korrosionsschutzbereich
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“Der Korrosionsschutz der H-Tréager }-
erfolgt im jeweiligen Bauabschnitt.
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— Oberflachenvorbereitung Sa 2
Grundbeschichtung
Kantenschutz/Teilflachen Schweil3nahte
1. Zwischenbeschichtung VHS
2. Zwischenbeschichtung VHS
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Strelasundbriicke Stralsund

539,89 m
2027 bis 2031

Gesamte Brlckenlange:

Ausflihrungszeitraum:

Zusammenstellung zu beschichtender Flachen :

Flache/lfm. Briicke Bauteilflache Briicke
Bauteile (m2/I1fdm) (m2)
Hauptrager 18,79 10.145
Fahrbahnlangstrager 5,66 3.056
Quertrager 4,29 2318
Bremsverbande
Gehbahntrager
Diagonalverbande
Schienen Befahranlage 3,93 20122
H-Stitzenrahmen 680
Im Zuge der Erneuerung des Korrosionsschutzes
zu beschichtende Flache des Briickenbauwerks: 18.318 .
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Systemquerschnitt - Beschichtungsfolge an Teilflachen

(Schraubenkdpfe, Kanten und Kehlnahte)
0. Mal3stab

Oberflachenvorbereitung >= Sa 2
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Korrosionsschutzsystem - NEU

Oberflachenvorbereitung >= Sa 2
Grundbeschichtung
Kantenschutz / Teilflachen Schraubenkdpfe

1. Zwischenbeschichtung VHS
2. Zwischenbeschichtung VHS
Deckbeschichtung
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Schraubverbindungen und
Blechdoppelungen

Einwegstrahimittel statt
Hochdruckwaschen

440 pm

PI:-;n . Teil 4 Bauteil belastung DIN Oberflachenvorbereitung Beschichtungssystem allgemeiner Aufbau
EN ISO 12944-2
Tab. 4.3.2
Haupttréager Grundbeschichtung
) . Hochdruckwasserwaschen ; ;
- Innenseite stralRenseitiger HT (T=80°C, p=150 bar) Zwischenbeschichtung — Kantenschutz
i it Strahlen mit kantigem, festem Beschichtungaufbau gem. Zwischenbeschichtung — Schraubenképfe
= SSEEENGET HT somplat c5 Strahimittel DIN EN ISO 11124 / 9 9 . e 3
@ a Quer- und Langstrager 11126 Kérmung 0,5 - 1,4 mm ZTV-KOR-Stahlbauten 1. Zwischenbeschichtung
Diagonalaussteifungen ) _Rauheitsgrad mittel: "G" ZTV-ING Abschnitt 4-3, 02/2025 2. Zwischenbeschichtung
Relnheltsgradzcn)berflache: "Sa >= Schutzdauer 25 Jahre Abdichtung Fugen und Spalte : PU-Fugendichtstoff
Deckbeschichtung
Bremsverbinde Hochdruckwasserwaschen Modul B Grundbeschichtung
® Schraubenképfe Strahg:sn(:itcl‘(ap:t:gsgrga;t)astem (Korrosionsschutzsystem auf Stahl 1. Zwischenbeschichtung
] o N i s T 7a Verbindungslaschen &8 Strahimittel DIN EN ISO 11124 / mit oberflachentoleranter Grundbeschichtung) 2. Zwischenbeschichtung
" FRREETSE TR Ble . ks 11126 Kérnung 0,5 - 1,4 mm , ,
: M WL g L ,, f L s Steg- und Aussteifungsbleche Rauheitsgrad n?ittel: "G" Blatt 100 Abdichtung Fugen und Spalte : PU-Fugendichtstoff
metal mﬂ' m ’ﬂoﬂm Reinheitsgrad Oberflache: "Sa >= 2 nachiWakldas 5H -
H,‘ Mp 5 mﬂﬂff“ fﬁpr Grundbeschichtung
Zwischenbeschichtung — Kantenschutz
Hochdruckwasserwaschen .
H-Pfeiler zw. Fundament (T=80°C, p=150 bar) Farbe Deckschicht Zwischenbeschichtung — Schraubenkopfe
¥ -~ Strahlen mit kantigem, festem ) 2
1 oLeY I ® 7a g Hbertian 65 Strahimittel DIN EN ISO 11124 / BEIIagEn T 2nisEesbescidaig
' / Konsolen Oberleitungsmaste 11126 Kornung 0,5 -1,4 mm 2. Zwischenbeschichtun
I L sﬂ: PI' 9 Rauheitsgrad mittel: "G" . . s
I i rl Ll Reinheitsgrad Oberflache: "Sa >=2" Gesamtschichtstarke trocken Abdichtung Fugen und Spalte : PU-Fugendichtstoff
Faw -
"y ﬂ " (trocken, ohne Kantenschutz/Klarlack) Deckbeschichtung
" i Ff i’ Fuaen + Spalte an bei geschraubten Konstruktionen
9 p C5 gem. Abs. 3 /2.3 Trockenstrahlen mit

siehe O - @ Abdichtung Fugen und Spalte

Grundbes

Deckbesc

—— Oberflachenvorbereitung >= Sa 2

chichtung

hichtung

Kantenschutz/Teilflachen Schweil3nahte

1. Zwischenbeschichtung VHS
2. Zwischenbeschichtung VHS

ACHTUNG:

Die Strelasund - Briicke Gberspannt den gleichnamigen Meeresarm der Ostsee.

Wiéhrend der Bauausfiihrung sind die geltenden Vorschriften und Bestimmungen
hinsichtlich Gewasser- Landschafts- und Naturschutz einzuhalten und Forderungen der
zustandigen Behérden zwingend zu beachten.

entsorgen.

erganzen (Schichtdickenkontrolle).

Nach dem Einhausen sind alle im Einflussbereich liegenden Flachen vor den
Strahlarbeiten und vor Spritznebel infolge der Korrosionsschutzarbeiten zu schiitzen
(strahl- und spriihnebelsicher abdecken und abkleben).

Strahimittelriickstande auf der Baustelle sammeln und fachgerecht zum Nachweis

Durch die Strahlarbeiten beschadigte oder beeintrachtigte Flachen der Stahlkonstruktion
miussen in Abstimmung mit der Bauliberwachung systemvertraglich nachgearbeitet
werden. Abgetragene Schichten des vorhandenen Korrosionsschutzes sind stoffgleich zu

Ubergangsbereiche auf vorhandene Beschichtungsflachen anarbeiten. Scharfe
Ubergange zwischen bestehender und neuer Beschichtung sind auszuschlieRen.

Die Ausfuihrung der Korrosionsschutzarbeiten ist durch Eigenliberwachung des AN
{(Anwendung der Prifprotokolle nach ZTV-KOR Stahlbauten) und durch
Kontrollpriifungen des AG zu tiberwachen und zu dokumentieren

deren Anwendung vorzulegen.

Lacklieferanten, Beschichtungsmaterialien mit Bezeichnung der Stammkomponenten,
Harter und zulassigen Verdinner werden dem AG vom AN vor der Ausflihrung
Ubergeben (Angaben fir 10°C und 20°C sowie 65% Luftfeuchte).

Flr die Beschichtungsmaterialien sind Werkprufzeugnisse 3.1b nach TL/TP-KOR vor

dokumentieren.

Die Korrosionsschutzarbeiten sind in einem Bauwerksbuch nach Ri 804.8001 zu
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Bauherr: InfraGo Projektleitung:

DB InfraGO AG
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Ort, Datum, Unterschrift
)

Aufragnehmer:

Ort, Datum, Unterschrift

B
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|Planart:
W Entwurf

Hohen— und Koordinatensystem:

Einwirkungen (Lastmodell):
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Bauwerksnummer: — Entwurfsgeschwindigkeit:
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